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圆 度 测 量

术 语 定 义 及 参 数

本标准规定了有关圆度测量的术语 定义及参数

本标准等效采用国际标准 圆度测量 术语 定义及参数

一般术语

实际表面

物体与周围介质分界的表面

名义回转轴线

仪器主轴回转的理论轴线

瞬时回转轴线

在任意瞬间仪器主轴实际的回转轴线

注 瞬时回转轴线的位置可在轴承的界限内连续变化

基准回转轴线

仪器主轴各瞬时回转轴线的平均轴线

零件轴线

假定零件相应部分围绕其旋转的给定直线

注 零件轴线可以用以下几种方法给定

使零件上许多典型横截面的给定中心到该直线的最大距离为最小的一条直线

使零件上若干典型横截面的给定中心到该直线的距离的平方和为最小的一条直线

通过相离的两个给定横截面的给定中心的一条直线

通过一个给定横截面的给定中心 且垂直于一给定轴肩的一条直线

通过两支承中心的直线 该直线与零件表面无关

包容零件不规则表面且半径差为最小的两同轴回转表面的轴线

名义测量平面

垂直于仪器名义回转轴线的一个平面

测量平面

垂直于仪器基准回转轴线且通过仪器触头与零件接触点的平面

测量方向

确定零件轮廓变化量的方向 该方向与仪器回转轴线相交 且通常位于测量平面内

瞬时回转误差

由于瞬时回转轴线和基准回转轴线位置间的差别而产生的误差

安装偏心

在测量平面内 零件轮廓给定中心相对于仪器基准回转轴线与该平面交点之间的距离
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仪器放大率

仪器输出量与测量方向上仪器触头的位移量之比

轮廓

实际轮廓

垂直于圆形零件给定轴线的平面与零件实际表面相交所形成的轮廓

轮廓变换

在任何情况下轮廓的变换过程 这种过程可以通过触头 滤波器 记录器来实现

轨迹轮廓

由触头曲率中心形成的轨迹所确定的轮廓

注 根据触头的不同尺寸和形状 轨迹轮廓可能包括或排除表面粗糙度

修正轮廓

用具有一定特性的模拟或数字滤波器进行修正的轨迹轮廓

显示轮廓

实际轮廓经仪器显示得出的轮廓 如轨迹图形 示波器显示的图像或数字描述

评定基准圆

评定基准圆

与零件的轨迹轮廓具有规定的相关关系的圆 该圆是确定圆度的几何参数和圆度误差的依据

显示评定基准圆

与零件的显示轮廓具有规定的相关关系的圆

最小区域圆

包容显示轮廓 且半径差为最小的二同心圆

最小二乘方圆

显示轮廓到该圆距离的平方和为最小的一个圆

注 最小二乘方圆可用足够精确的有限条间距适当的径向线来确定

最小外接圆

外接于轴的显示轮廓的可能最小圆

最大内接圆

内接于孔的显示轮廓的可能最大圆

有关圆周的术语

每转波数

零件圆周上所包含的完整的周期性波动的数目

注 在 或 弧度内不得小于 整波

正弦波数

零件旋转一周内所测得的周期性正弦波动的数目

正弦波频率

正弦波数与仪器主轴每秒转数的乘积 以 计

波长角

每转波数 的倒数乘以 以度表示 或乘以 以弧度表示 如图示



圆周波长

零件圆周长除以每转波数

有关仪器滤波器及其功能的术语

滤波器

一种传输一定频率范围的信号的系统 滤波器对所通过的频率范围 通带 的信号呈现低于额定值

的衰减 对于所阻止的频率范围 阻带 的信号呈现显著衰减

注 电子滤波器的一个特性是输出对输入的幅度比只与频率有关而与幅度无关 对于机械滤波器 例如触头 该比

值则同时受幅度和频率的影响

幅度传输特性

在仪器工作范围内 以曲线表示的每个正弦波信号的输出与输入的幅度比

注 该比值用百分比 或用分贝数 表示

滤波器衰减率

幅度传输特性曲线的最大斜率

注 衰减率由滤波器的设计确定 以每倍频程的分贝数表示

应标出衰减率为 的截止频率

相位移

相应频率的输入和输出信号波形在空间或时间上的位移

注 由滤波器 如用两个 滤波器 引起的相位移 一般取决于滤波器传输频带范围内的各个频率处的衰减率

用移相滤波器或数字滤波器可使相位移为零或使频带内所有频率的相位移相同

截止波数

最大幅度衰减到 时 通带两端的每转波数 除外

滤波器波数范围

位于上下端截止波数之间的波数范围

注 波数范围可用以每转波数 或频率 为单位的范围表示

其它术语

方法差异

两种均为标准化的或规定的但不完全相同的测量方法之间所存在的测量结果之差异

支承中心间的测量

以零件自身支承中心的公共轴线为测量轴的测量方法

注 使用这种方法会引起测量误差 原因是

顶尖与顶尖孔及基准的形状 方向 准直误差

测量截面可能存在的偏心



附 录

参考件

测量过程和坐标系统分别见图 图

图 使用最小二乘方圆的测量过程图例

注 通道传输 信号 且表示出偏心量 则抑制 信号 并将轮廓中心定在最小二乘圆中心上 通

道传输 信号 并抑制某一特定的频率



图 圆度测量的坐标系统

注 在记录纸上 显示轮廓代表零件的实际轮廓 显示轮廓以 为平均半径画在记录纸的适当区域

第三章定义的评定基准圆从零件的轨迹轮廓得出 若 小于 则圆度误差及其几何参数可根据此圆及

其中心进行测量



附加说明

本标准由中华人民共和国机械工业部提出 由机械工业部标准化所归口

本标准由机械工业部标准化所负责起草

本标准主要起草人陈月祥 胡林 张惠珍


